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Kraftstoff ist hochentziindlich und explosionsfahig! -
DREHZAH LREGELUNG Legen Sie bei der Demontage/Montage des Motors Kolber?bolzen Clip MOTOROL
sowie bei der Bauteilpriifung besonderes Augenmerk Den O versetat zur Kerbe dor
. g einbauen.
auf die kraftstoffilhrenden Bauteile.

Einstellung MAXIMUM SPEED
Reglerarm in Vollgasposition. -
Bei gedffneter Drosselklappe Reglerwelle in [ GP160H: 3,900 + 100 min-1 (rpm) <
Richtung 'Vollgas' drehen GP200H: 3,850 + 150 min-1 (rpm) S > . GP 160H 0.58 L (0.61 US qt)
und Mutter festziehen. \» X Offiilimenge GP 200H 0.60L (063 US q)

] Honda SAE10W30
Empfohlenes Ol | \p| SE oder hoher)

GASHEBEL-
BEGRENZUNGS-

Kraftstoffleitung

Den Kraftstoffschlauch
auf Undichtigkeiten
hin priifen.

FLUSSIGDICHTUNG
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Frneven Three Bond TB1207B
« Die Bauteile innerhalb von 3 Minuten nach
Auftragen der Flissigdichtmasse zusammensetzen.
* Nach dem Zusammensetzen und vor dem
Starten des Motors 30 Minuten warten.

KIPPHEBEL
19.614.9 Nem

EINSTELLSCHRAUBE : ) / o L (i N
. N — - Sary ZUNDKERZE

Erneuern

Ventilspiel 0.15+£0.02 mm 0.20 £ 0.02 mm

| Elektrodenabstand | 0.7 -0.8 mm (0.028 - 0.00311n) |

| Zindkerze | 98079-56846 |

ZUNDSPULE

Ziindspule Luftspalt Auspuff auf Verbrennungsriickstande
hin Gberprifen und diese ggf. entfernen.

il ' SCHWIMMERKAMMER-
_ VERGASER

Erneuern .!
Sicht von Austausch

Luftfilterseite aus. ; ~ /% Leerlauf einstellen

Schwungrad

- Motor starten und
Uberpriifung e \ L \ R warmlaufen lassen
( AN ‘ - Leerlauf kontrollieren
Primarseite Secundarseite / ~ 4 ‘ und ggf. mit der
Leerlaufeinstellschraube
justieren.

Leerlaufdrehzahl
Leerlaufeinstellschraube | 1400 +/-200/150 U/min

Widerstand Primarseite Widerstand Secundarseite

0.68 — 0.920 56 — 8.4 kQ © Honda Motor Co., Ltd. Power Product Service Division. Ausbauanleitung

Erneuern Reinigung _
Vergaserkdrper sowie

NOCKENWELLEN D o5 ortmdchromgan

Erneuern

Kolben Pleuel UBERPRUFUNG Nockenwelle einbauen

Die Kolbenringe mit der Markierung nach oben einbauen. (A) Die Markierung in Kabel von der Primérseite trennen und
Die Ringe um 120° versetzt einbauen. Richtung VentilstoRel den Schalter auf Durchgang priifen: 3) .

Oberer Rin S . .
9 (A) ausrichten. = o \\ exakt gegenuber liegt (3).
™ Zweiter Ri -Die Rippen z 0
Zweiter Ring i Schalterstellung| Durchgang
gegeneinander ONEIN Kein Durchgang (v @ ))

Oberer Ring ausrichten \ OFF/AUS Durchgang
(verchromt) 2

Die Nockenwelle (2) beim Einbau so ausrichten,
dass die Markierungen der Kurbelwelle (1)

Ist der durchgang anders als oben
Drehmoment: 12 Nm beschrieben, den Schalter austauschen.

A Markierung «— Zweiter Ring

Die Markierung in Richting
VentilstéRel ausrichten. v~ ('j“-ing
Beim Einbau die Kolbenringe
nicht beschadigen.




